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Лист-заявка на изготовление уплотнения для вала центробежного насоса
дата заполнения:_______________________
1. Информация о Заказчике
1.1. Предприятие, производственный цех_______________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________________________

1.2. Ф.И.О. и должность представителя Заказчика ________________________________________________________
______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

1.3. код города _________________тел. (городской)________________________тел. (внутр.)____________________
факс_____________________________ сайт_____________________________ e-mail___________________________

2. Информация об уплотняемом узле
2.1. Участок технологической цепи, оборудование _______________________________________________________
___________________________________________________________________________________________________
2.2. Завод-изготовитель, ГОСТ (или др. стандарт) ________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________

2.3. Конструкция насоса (нужное подчеркнуть):                     консольный                        двухопорный 

2.4. Тип, подача, напор, давление на входе ____________________________________________________________

2.5. Рабочая среда (укажите)__________________________________________________________________________
	Давление среды ___________ МПа
	Температура среды ___________ 0С


2.6. Наличие (нужное отметить):
	
	подсальникового кольца
	
	
	фонарного кольца охлаждаемого
	
	
	фонарного кольца неохлаждаемого

	
	охлаждения грундбуксы
	
	
	охлаждения сальниковой камеры
	
	
	охлаждения рубашки вала


2.7. Допустимость капельных протечек _______________________________________________________________
2.8. Наличие скосов на (нужное подчеркнуть):     подсальниковом кольце          фонарном кольце          грундбуксе
2.9. Уплотняемый узел
Частота вращения вала _______________________________________об/мин

Диаметр камеры (D) __________________________________________мм

Диаметр рубашки (d)__________________________________________мм

При отсутствии рубашки, диаметр вала (d) _______________________мм

Глубина камеры  (А) __________________________________________мм
Высота фонарного кольца (hфк) _________________________________мм

Высота подсальникового кольца (hпк)  ___________________________мм

Глубина установки фонарного кольца Вмакс _______________________мм

                                                                  Вмин _______________________мм

Глубина захода грундбуксы в сальниковую камеру (Н)  ____________мм

Диаметр и шаг резьбы шпилек грундбуксы_______________________мм

Кол-во шпилек грундбуксы ____________________________________шт

Длина шпилек _______________________________________________мм
3. Информация о ранее применяемом уплотнении
3.1. Торговая марка (название) ________________________________________________________________________

3.2. Тип и обозначение _______________________________________________________________________________

3.3. Средний срок эксплуатации _______________________________________________________________________
4. Источник информации о компании ИЛЬМА (укажите, пожалуйста, конкретный источник)

	сайт www.ilma.spb.ru (через поисковые системы в Интернет)

	
	мероприятия (выставки, семинары)
	

	сайт www.ilma.spb.ru (через ссылку с другого портала)

	
	другое
	

	газеты, журналы

	
	
	


5. Дополнительные сведения
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

6. Обозначение сальникового уплотнения (заполняется Исполнителем)
___________________________________________________________________________________________________
______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Лист-заявка заполняется Заказчиком и высылается Исполнителю факсом (812) 326 6018 или по e-mail: ilma@ilma.spb.ru. Лист-заявка является техническим заданием, на основании которого Исполнитель высылает Заказчику коммерческое предложение.



ООО «ИЛЬМА»








197348, Санкт-Петербург, Коломяжский пр., д.10, лит. И


 тел/факс: (812) 326-60-18, е-mail: � HYPERLINK "mailto:info@ilma.spb.ru" �ilma@ilma.spb.ru�, � HYPERLINK "http://www.ilma.spb.ru/" �www.ilma.spb.ru�
































